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Prototyyppi rakentuu 3D tulostaen

Ensimmainen kysymys 3D tulostimen omaavalle
ihmiselle toki oli, voiko koko putken 3D tulostaa”?

Optiikkana tassa “koeputkessa™ on 114/900 peili.

Selkein hyoty 3D tulostamisessa osoittautui mm naissa
rakenteissa, taipumat olivat minimaalisia.

- Paapeilin takalevy

» Etsinputken kiinnitys

- Apupellin pidike ja spider

Pitkia runkorakenteita taas oli huomattavasti vaikeampi
saada taipumattomiksi. Putkien liitoksista el tullut
rittavan jaykkia jotta sama mekanismi toimisi
iIsommassa skaalassa.




Optiikka

Optiikkaa tahan kaukoputkeen on tullut ympari £ Aperture Telescopes
‘ PN 'l ‘ ' ' Surface Error Analysis
maailmaa, kahdesta eri firmasta. Apupeilin toimitti I st B

4 Tambda Wave Troat Scale

Amerikkalainen Hubble Optics ja sen Strehl arvo on
~0.950

Paapeilin valmisti Intialainen Aperture lTelescopes. Peilin
Strehl arvoksi on mitattu 0.966. Peilin tekijan kanssa
kaydyissa keskusteluissa sovimme etta apupeilin B _ — Fe
varjoon pyritdan keskittamaan kaikki suurimmat virheet o pmie o 027 Seeeted oy R 017
silla ne eivat nay kuvassa.
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Transyerse Error 1 477 Surface RMI Error (nm) 0.0

Strehl Ratio = 0.966




Apupeilin kiinnitys

Koska aiemman testiputken perusteella apupeilin
kiinnitys oli sopiva kohde hyodyntaa 3D —
tulostusta, se paatyi myos toteutukseen
varsinaisessa kaukoputkessani.

Rakenne mahdollistaa peilin “kellumisen”
pidikkeessa, tama ehkaisee pelilin taipumista.




Padpeilin kehikko

Peilin tuenta on monia eri tekniikoita hyvaksi kayttaen
valmistettu. Peilin kehikko on sorvattu /0/5 —
alumiinista ja kollimointiruuvit ruostumattomasta
teraksesta.

Koska sorvattu pinta el ole absoluuttisen suora, pelili
<elluu 3D tulostettujen kumimaisten tassujen varassa.
Nama ovat tenty TPES88 —filamentista joka muistuttaa
nieman silikonia kuivuttuaan.
















3D-tulostettu bafflaus

Bafflaus on toteutettu kahdessa osassa silla nain
korkeaa 0saa ei olisi voinut valmistaa tulostimessani
erralla, osat on liimattu yhteen ohjureiden
avustamana.




Apupeilin kannattimet

Apupeilin spider on toteutettu koneistamalla 6061
alumiinista. Tama seos on hieman joustavampaa kuin
paapeilissa kaytetty /0/5, mutta helpommin kova-
anodisoitavissa.

Anodisointivareina kaytin tekstiilin varjaykseen tehtyja
variaineita jotka ovat toimineet hyvin.
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Ensivaloa

Ensimmaiset tunnelmat kaukoputken aaressa olivat
jannittavia, aikaa oli kuitenkin uhrattu taman hetken
eteen jo reilusti toista vuotta.

Mita talla putkella oikeasti nakisi omin silmin?




DEEP SKY -HAVAINTOKORTTI

Kohde N GC ‘ ZZ?- Havaitsija 4 “""E P UOSKAR'
RA Dekl Havaintopaikka M AANMIN KA, FINLAND
Mag Koko Havaintovaline 222w E/3.3 NE%N
Epookki Suurennus 33x Suodin _“&HC
® Kentta RJM
TH: Seeing 3 / 5
Visuaalisuus 4‘/ 5 Korkeus .55 9
Saa
Kuvaus

Piirros / 3. /0 202.4: klo.z_k-m




DEEP SKY -HAVAINTOKORTTI '

b C/2023 A2 TsSuc Hl NSHM - AfLﬁaitsija VILLE Puosimy)
RA Dekl Havaintopaikka kARTTL‘L'll FINLAN p
Mag Koko Havaintovdline %80 MM F /3.3 Nﬁm
Epookki Tyyppi Suurennus _33% Suodin —
Kentta RJM
TT Seeing
Visuaalisuus Korkeus % So
SEE!

[5° Tl wWiTH NAKED exs |

Kuvaus

Piirros

/ 1§ /0 zoaﬂ:klo ]9‘40



DEEP SKY -HAVAINTOKORTTI

p—

|
) !

Kohde -
RA Dekl
Mag Koko

Tyyppi

.‘g‘

Piirros / 200 . kio

Havaitsija ~

VILLE 7

Havaintopaikka

Havaintovaline__

Suurennus Suodin
Kentta RJM

i AL Seeing
Visuaalisuus Korkeus
SEE

Kuvaus




KYSYMYKSIA? i




s
n
O
2
<
>
e
L
—
—
=
e,
O
=
>

in jatkoa voit seurata

kt
htiharrastusblogistani.

Proje

ta

evenfall.space

VAANY



	Dia 1
	Dia 2
	Dia 3
	Dia 4
	Dia 5
	Dia 6
	Dia 7
	Dia 8
	Dia 9
	Dia 10
	Dia 11
	Dia 12
	Dia 13
	Dia 14
	Dia 15
	Dia 16
	Dia 17
	Dia 18
	Dia 19
	Dia 20
	Dia 21
	Dia 22
	Dia 23
	Dia 24

